GN 509.4 | Kulrullesystem

Stél

MATERIAL
Svarvat forzinkat stal.

FIXERINGS KOMPONENTER
Forzinkat stal.

KULOR
Stal.

SPECIALUTFORANDE PA FORFRAGAN
Holje och kulor i rostfritt stal.
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KANNETECKEN OCH ANVANDNING

GN 509.4 kulrullesystem ar sarskilt lampliga pa transportbanor. De gor
linjara eller roterande rorelser lattare aven med tung last (se Tekniska
Data sidan726).

Tekniska data foér kulrullesystem
GN 509 och GN 509.1

Kulrullesystem bestar av en metallkropp, med en kula som
stods av mindre kulor, som hjélper till att formedIla laster som
appliceras pa en plan yta i alla riktningar

(t.ex. transportband).

Val av kulrullesystem

For att valja ratt kulrullesystem for ett transportband, maste bade vikt
och dimensionen pa lasten som skall transporteras beaktas.

Max avstand “a,” mellan kulrulle enheterna (pé en plan yta) erhalles
genom att dividera den minsta dimensionen som skall

transporteras (a,) med 2.5.

Denna berakning (baserat pa en grundlaggande geometri princip)
garanterar att en last alltid stdds av minst 3 kulrulle enheter, vilket
hindrar den fran att valta.

Vad betraffar vikten, sa bars lasten upp av atminstone tre olika kulrulle
enheter, varfor den totala vikten divideras med tre.

Den kan vara lika med eller l&gre an det hogsta lastkapacitet varden
visade i tabellen for varje enhet.
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a, = minsta dimension pa den last som skall transporteras
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Hastighet och friktion
Den tillatna transporthastigheten ar 2 m/sek. Med hastigheter hogre
an 1 m/sek., enligt dimensionerna pa kulrullesystemet, kan en 6kning
S i temperatur, i forhallande till storleken intréffa pa grund av den 6kade
£ Max rotationshastigheten for stédkulorna
S Kod Benamning at gy MM g 52 alonsnasigne; ) :
2 108 03403 e Friktionsvardet pa kulrullesystemet ar 0.005 p vid en hastighet av 1
S
Q m/sek.
1S GN.23083 ' GN 509.4-8-SBL 7918 18 12 2 51 120 18 Detta varde beror dock pa applikationen och det kan ocksa paverkas
g GN.23084 GN509.4-12-SBL  12.7 22 22217555 7.7 200 34 av ytterligare variabler.
= GN.23085 GN509.4-15-SBL 15824 - 20 5 - 500 49 . . .
S ON2308 GN509422.SBL 222865 - 30 6 - 1300 175 furlesystem | svarval och forairka sa (B 509, 1) erbluder en h0gre
GN23087 GN509.4-30-SBL 301444 - 36875 - 2500 324  SYVhetijamiorelse med de praglade i forzinkad staiplat (GN 509).
Smorjning av kulorna rekommenderas for att férhindra korrosion, aven
726  ©N-23088 GN509.4-45-SBL 444626 - 53513 - 6000 410 o yissa applikationer inte kraver detta.
Ele sa Alla réttigheter forbehalina i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar. !(\I;grm’er



